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>>>MENSAJE

Quisiera primeramente expresar mi
mas sincera apreciacion a todos los clientes
por su continuo apoyo a los productos
Muratec.

Igualmente deseo expresar el mayor de mis
respetos por todos sus prolongados esfuerzos
por mantener su negocio prospero y solido, a
pesar de los efectos adversos de la inflacion
global afadiendo la prolongada pandemia de la
COVID-19 y a las constantes interrupciones en
la cadena de suministros.

En este entorno desafiante existen dos
importantes funciones que debemos
desempefiar en Muratec. En primer lugar,
debemos ayudar a nuestros clientes mas que
nunca. En segundo lugar, debemos continuar
desarrollando y suministrando maquinas que
puedan producir paquetes de alta calidad
logrando el maximo ahorro energético y de
mano de obra para todos los tipos de entorno
econdmico.

Con respecto al primer rol, a pesar de
gue no podemos examinar con nuestros
propios ojos las maquinas en las fabricas de
produccién de los clientes debido a las
restricciones de desplazamiento,
proporcionamos soporte operativo adecuado
en linea usando nuestros sistemas web/IT
desde nuestras oficinas de servicio técnico de
todo el mundo. En concreto, hemos recibido
excelentes comentarios de los clientes sobre el
sistema Muratec Smart Support, quienes han
destacado por la rapidez y precision de sus
servicios de soporte remoto.

Tsuranori Nomura

Jefe de operaciones,
Departamento de Ventas y
Mercadotecnia de la Division de

Maquinaria textil

En relacion al segundo rol,
continuamos desarrollando esfuerzos en linea
con nuestra determinacion, consistente desde
la fundacion de nuestra empresa, para elaborar
productos que “satisfaran a los clientes que
vayan a usar las maquinas en algun lugar del
mundo” y con nuestro compromiso con la
calidad, basado en las experiencias y los
conocimientos acumulados durante numerosos
afos, asi como en los comentarios (peticiones)
recibidos de nuestros clientes.

Estamos enormemente agradecidos a
los numerosos clientes de todo el mundo que
han seleccionado los productos Muratec
(enconadoras, maquina de hilatura Vortex y el
sistema Muratec Smart Support). Creemos que
ello es la prueba del reconocimiento de
nuestro “sistema para proporcionar servicios y
piezas"” y nuestro “compromiso con la
fabricacion”. Para estar a la altura de sus
expectativas, prometemos evolucionar
continuamente para convertirnos en un mejor
socio comercial que merezca su
reconocimiento.

En el reportaje especial de esta
publicacidn de "Sharing Your Life", que incluye
igualmente las fotos de nuestros antiguos
catdlogos de productos, presentamos a los
lectores la historia de los retos y el desarrollo
de nuestra division de maquinaria textil. Espero
que la narracién les ayude a comprender que
nuestra larga historia y los numerosos afios de
experiencia (con éxitos y fracasos) han
culminado en todos los productos actuales
Muratec.
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S0 2 Maquina de Hilatura

VORTEX

Las maquinas de hilatura VORTEX han
logrado hilados a alta velocidad mediante la
aplicacion de las tecnologias originales de
hilado por aire Muratec.

Se exhibira el ultimo modelo, la 870 EX,
capaz de hilar a una velocidad maxima de 550
m por minuto.

Realizaremos demostraciones del hilado de
dos tipos de hilo: 100 % poliéster y
poliésterfalgoddn.

Sala 11 A13B18

3 Hilo VORTEX Solucion loT

Mostraremos la mayor gama de aplicaciones En este evento contaremos dentro de

en la esquina de muestras de hilos VORTEX. En nuestro quiosco con un espacio especial con
este evento, nos centraremos especialmente en videos en el que los visitantes podran ver un
bolsas y en otras muestras de aplicaciones video sobre el concepto de MSS. El video
exclusivas. Como novedades en la exposicion, presenta la historia del desarrollo de los
Exhibiremos un tipo de centro de enlace ofreceremos igualmente bolsas ecoldgicas de productos MSS desde el afio 1970, las "3 E" del
muy popular gracias al aumento de la demanda hilo VORTEX de poliéster reciclado. MSS: acceso sencillo, solucién sencilla 'y

de reduccion de gastos en mano de obra de los
ultimos afios.

En el local, demostraremos el
funcionamiento de la “Stretch Air Splicer” , la
cual empalma CSY (hilo core spandex) con aire.

La FPRO EX puede lograr enconados de alta
calidad en una diversa gama de formas de
empaguetado. Exhibiremos la maquina junto
con una variedad de muestras de empaque.

soporte eficiente (en inglés: “Easy-Access,
Easy-Solution, and Efficient-Support” ),
ademas de las opiniones y valoraciones de los
clientes que usan el MSS.

5 Piezas originales

Presentaremos por video nuestras piezas originales y varios casos de reacondicionamiento. Variedad de
propuestas con piezas reacondicionadas y elementos del paguete de mantenimiento, no solamente para 870
EX/QPRO EX sino también para 861/21C para un uso mucho mas duradero.




En el 2019 lanzamos el proyecto interno
Chronicle Project (Proyecto Crénicas,
C-PRQ). Tras 87 arios desde la fundacion y
74 desde el lanzamiento del negocio de la
hilatura, solamente unos pocos empleados
conocen la historia de nuestros anteriores y
desafiantes retos. Cuando los jovenes
comerciales escuchen las historias de los
retos a los que tuvieron que hacer frente los
altos ingenieros y estudien su contexto,
comprenderan que hubo numerosas
dificultades en respuesta al clima de la
época, tales como el contexto social, el
cambiante mercado y las tendencias
competitivas. C-PRO se lanzé con la meta
de trasmitir la experiencia y los
conocimientos acumulados a la siguiente
generacion, asi como la historia del
desarrollo, el progreso, etc., compilados
mediante la escucha de las historias de los
empleados jubilados, los antiguos jefes, etc.
Como parte de estos esfuerzos, se
seleccionaron, organizaron, clasificaron y
digitalizaron varios miles de catalogos
archivados y, ahora, podemos mostrar
aproximadamente 900 catalogos en la sala
de exhibiciones.

LLos catalogos proporcionan una vision
general de los esfuerzos previos en el
desarrollo de la maquinaria textil
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Durante la organizacion de estos catalogos
encontramos muchos hechos
sorprendentes. Algunos de los catalogos
vislumbran hermosamente nuestro viaje por
el desarrollo de la maquinaria, por ejemplo,
los equipos que desarrollamos demasiado
pronto y no fueron aceptados en el
mercado u otros que no fueron
desarrollados sino abandonados y unos
pocos que nos sorprendieron porque ya se
habian propuesto en esa época. En esta
publicacion, nos centramos en el desarrollo
y no solo en la historia de la maquinaria de
Murata. También presentamos algunos de
los mayores desafios de nuestros
predecesores. Sin embargo, en esta edicion
solo podemos presentar algunos de los
grandes desafios de nuestros predecesores
y, debido a limitaciones de espacio, no
mencionamos muchos de sus esfuerzos.

El éxito de QPRO se basa

en el desarrollo n.® 11

Cuando exhibimos la serie Mach Coner 7-II
equipada con un empalmador en el huso en la
feria International Textile and Garment
Technology Exhibition (ITMA) en 1979, las
enconadoras de la maquinaria Murata
alcanzaron un momento decisivo. Tras lo cual,
se lanzé la serie Process Coner, seguida de la
serie QPRO y maquinas posteriores,
llevandonos al dia de hoy. Estas maquinas se
construyen todas en base a la serie Conematic
n.° 11, desarrollada mediante la asociacion
técnica con Gilbosof Belgium. La produccion
comenzo en 1965 y las primeras maquinas
fueron lanzadas en el mercado a principios de
los 70. Este innovador modelo contaba con un
anudador por cada 20 husos, una mejora
importante en comparacion con un anudador
por cada 200 husillos visto en los modelos
anteriores, aumentando la productividad
drasticamente. Sin embargo, lo mas
sorprendente fue descubrir cuéntos otros
desarrollos basicos que todavia usamos hoy
en dia incluian en este modelo. A continuacion,
indicamos algunos.

murata
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>>>DESTACADO

Automatizacion de alimentacion
de bobina

Cuando el nombre de la empresa todavia era
“Murata Textile Machine Co., Ltd" (cambiado
por el actual establecido en 1962), se lograron
varios desarrollos basicos que han dado lugar
a la automatizacion actual, incluyendo la
alimentacién de bobina automatica desde el
extremo del bastidor, un buscador que ayuda a
localizar el final del hilo en la bobina, un
dispositivo de captacion del extremo del hilo y
la realizacion de preparaciones (dispositivo de
captacion del final del hilo).

Centralized Suction
mraiz - BlowerSystem

forMURATA

No.11 CONEMATICS

e Fig. 2 Layout Example

No.11 Conematic
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Soplador centralizado

El soplador centralizado cubria hasta 20 unidades. Se adoptd ampliamente en las maguinas Mach
Coner. Actualmente, las tecnologias de control de inversor y de ahorro energético han mejorado
enormemente, sin embargo, en dicha época resultaba dificil usar un inversor, por lo que se ofrecié el
soplador centralizado como solucién para la conexion de multiples unidades con un motor de
soplador grande. El catélogo también muestra una reduccién del consumo energético del 55 % al 65
%. Esto nos dice que los ahorros energéticos eran ya en aquella época uno de los principales focos

de atencion.



>>>DESTACADO
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Link Coner, Sistema de
transferencia de paquetes

También se ofrecio la automatizacién en la
transferencia de paquetes. En el catélogo
también se ofrecid la Link Coner, la cual ofrecia
una conexion directa con la hiladora. Resulta
sorprendente descubrir que en aquella época
ya se ofrecia la automatizacion de
transferencia de paquetes y de bobinas.

Sistema de compilacion de datos

El sistema de compilacion de datos ya existia a
principios de los 70, permitiendo de este modo
la conexién de hasta 40 unidades. Ademas de
las tasas de error y eficiencia, el sistema de
compilacién de datos era ofrecido para el
numero de bobinas alimentadas, las tasas de
error de recogida de hilo, el nimero de
extracciones, asistencia, etc. Este sistema ha
dado lugar al actual Muratec Smart Support
(MSS).

—— Retos absurdos pero osados

Nos impresiond la vision de futuro de
nuestros predecesores y nos asombramos
igualmente de algunos de sus “absurdos”
esfuerzos. A continuacion, indicamos
algunos de dlichos osados retos.

Comercializacion de numerosos
modelos uno tras otro
aproximadamente en 1980

En 1976 se lanz6 la Take-up Winder de
filamentos, seguida de la Murata Jet Spinner
(MJS) en 1978. Asimismo, en la primera mitad de
los 80 se comercializaron también las maquinas
de falsa torsién y las maquinas de falsa torsion de
chorro de aire. La velocidad del lanzamiento de
nuevos productos en aquella época nos
sorprendié verdaderamente. La bobina de
captacién y las maquinas de falsa torsion fueron
transferidas a las actualmente poseidas por TMT
Machinery.

EI MJS, vendido desde la segunda mitad de la
década del 2000, fue transferido a VORTEX
después de confirmar que las hiladoras VORTEX
podian cubrir la gama del MJS. El volumen de
ventas real del MJS, vendido principalmente en
Norteamérica y el sudeste asiatico, se
encontraba entre varios miles de unidades.

murats machisery, ird
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MONITRON

A Group Control System
for MURATA

No.11 CONEMATIC

Operacion completa en un
quiosco de 3000 m? en ITMA 91

Heche un vistazo al mapa de exposiciones de
ITMA Hannover 1991. Se promocionaron
varios tipos de funciones de automatizacion,
como por ejemplo la conexion de la Twin
Spinner (MTS) a la unidad de torsién doble
377, la transferencia automatica desde la
devanadora, falsa torsién y otras maquinas.
Durante los 10 dias que durd la exhibicion, el
personal presento estas maquinas en plena
operacion en base a la politica de maquinaria
de Murata. Uno pensaria que esto es
imposible. Se presentaron un total de ocho
devanadoras con cinco de ellas en el quiosco
de nuestra empresa y las otras tres en el
quiosco de otra empresa. También
presentamos un total de dos unidades de
torsién doble con una de ellas conectada a la
devanadora y la otra a la Twin Spinner. Para la
automatizacion, la presentacion incluyo las
lineas de transferencia, inspeccion y embalaje
de paquetes para cada uno de los campos de
hilatura y fibras sintéticas. En la ITMA 91
participd un total de 186 miembros del
personal, tanto de nuestras instalaciones en
Japdn como internacionales. jFantastico!

La funcion de transferencia fue igualmente
ofrecida para la maquina de falsa torsion.

Los paquetes se transfirieron
automaticamente a la linea de
embalaje.

Se presenté un esquema del bastidor de la maquina y se ofrecié la funcién de transferencia de botes.
También se demostrd la conexidn de cinta.

Se demostrd un total de 3 maquinas MJS:
881 (hilado Twin) con 24 husos, 882

(hilado Twin para las fibras largas) con 24
husos y MJS con 72 husos. La entrada de
materia prima introducida fue de
aproximadamente 3,4 toneladas.

Las bobinas fueron alimentadas desde
el almacén a tres maquinas de hilatura
a través de una conexion en grupo y se
demostraron funciones de
alimentacion de tres tipos de hilo. La
funcion de transferencia de bobina
también se demostrd usando la cinta
transportadora ubicada en una
posicion elevada.



+De verdad hicieron eso?
-Desarrollo que anticipa necesidades
pero que nunca se desvelo.

murata
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No.33 ELECTRIC
SINGEING MACHINE

Technical Information

Maquina de tejedura de chorro
de aire nunca desvelada

Algunos de nosotros en la empresa
sabiamos que la maquinaria de Murata
estaba intentando desarrollar en los 60 una
maquina de tejedura de chorro de aire. Para
dicha maquina, se encontré una copia del
catalogo, una copia valiosa. Este catalogo
muestra una foto con mas de una de tales
unidades instalada.

murata machinery, Ird.

Enconadora quemapelusas

La maquinaria de Murata promueve muchos
productos relacionados con la pelusa, como
por ejemplo los dispositivos de vinculacién
de pelusa para las enconadoras
automaticas (Perla), las enconadoras de
vinculacion de pelusa y la VORTEX
reductora de pelusa. Las “enconadoras
quemapelusas” ya se ofrecian en la década
de 1970. Algunos clientes de Japén las
siguen utilizando.

Dispositivo WT

El dispositivo WT es un dispositivo especial
para alimentar tramado a la maquina de
tejedura mientras se afade falsa torsion al
hilo. La funcién permite al usuario decidir los
ajustes de falsa torsién comprobando al
mismo tiempo cémo el hilo con falsa torsion
sera tejido en la tela. El dispositivo fue
exhibido en la ITMA 91.

rfluratec

>>>DESTACADO

Robot de botes

El robot de transferencia de botes de la MJS
fue lanzado a mediados de la década de
1990. Se ofrecieron las siguientes
funciones: transferencia automatica,
intercambio de botes y conexion de cinta. El
robot se presenté en la American Textile
Machinery Exhibition (ATME) 1992, una
feria comercial celebrada en los Estados
Unidos.

Warper Creel Robot

El Warper Creel Robot se ofrecié como
ampliacion de la transferencia de paquetes.
Los paquetes que quedaban en la cesta
eran recogidos y se afiadian nuevos
paquetes. En este momento (en la primera
mitad de la década de 1990) se ofrecié una
funcién para habilitar la alimentacion
automatica a la cesta de la maquina de falsa
torsidn y otras funciones de ahorro de mano
de obra para reducir la necesidad de
alimentar materiales pesados a posiciones
mas altas o mas bajas.

BEFSAS—-ZRE

Woodpecker

Este dispositivo nos sorprendié
verdaderamente hasta el punto que dijimos
"¢ De verdad hicieron eso?” . El Woodpecker
es un dispositivo de sustitucion de
desplazador automatico para maquinas de
hilatura de anillos. Cuando la empresa
estaba promocionando y comercializando la
automatizacion desde todo posible angulo,
recibié numerosas peticiones de este tipo
de automatizacioén y trabajé en su
desarrollo. La empresa logré una tasa de
éxito del 99 %, sin embargo, encontré que el
Woodpecker resultaba dificil de
comercializar y abandono su desarrollo (en
la primera mitad de la década de 1990).
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Una serie centrada en la ““ropa” de Japén

Banshu-ori
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Banshu-ori comenzo cuando las técnicas textiles regresaron a
Nishiwaki, prefectura de Hyogo, desde el Distrito Nishijin de Kioto en 1792.
Aprovechando su clima calido, se planto algodon en los alrededores de Nishiwaki,
aumentando la prosperidad textil de la zona usando el algoddn como materia
prima. Los alrededores de Nishiwaki también contaban con numerosos rios,
proporcionando recursos acuaticos vitales para la industria de la tintura, de
modo que la zona contaba con la mayoria de la infraestructura necesaria para el
florecimiento de la industria textil.

Una de las principales caracteristicas del Banshu-ori es su uso de tela de hilo
tedido.

Cuenta con mas del 70 % de la cuota del mercado de tela de hilo tefiido
de Japon. Proporciona ricos colores y una textura delicada, y se usa para decorar
las vidas de las personas en una variedad de productos centrados en la calidad,
incluyendo desde monopiezas y camisetas, hasta bolsos, sombreros y manteles.

Sin embargo, la industria del Banshu-ori hace frente a numerosos
problemas, incluyendo el envejecimiento de los productores y la falta de
sustitutos, y tanto la cantidad de produccion como la calidad contintan
disminuyendo gradualmente en comparacidn con su época de esplendor.
Ademas, otro de los problemas a los que hace frente la industria es la falta de
reconocimiento y del poder de la marca, puesto que las regiones productoras de
tejidos no aparecian en sus productos finales, por lo que los consumidores
finales raramente veian el nombre “Banshu-ori”.

Fue en este entorno que en el 2015, la industria, el gobierno y el mundo
académico se unieron para lanzar el proyecto “Nishiwaki Fashion Toshikousou”
(“Vision de la ciudad de la moda de Nishiwaki”) con la meta de revitalizar las
areas de produccion. El proyecto toma varias iniciativas, que incluyen trabajar
para atraer a disefladores a las zonas de producciony colaborar en la formacién
de nuevo personal industrial, asi como la celebracion de talleres parala
produccion de productos finalizados, el intercambio entre disefiadores, etc. El
proyecto también busca la formacion de nuevos y jévenes miembros de la
industria mediante visitas a las zonas de produccion de estudiantes de escuelas
vocacionales o de universidades en las que se cursen estudios sobre moda.
Ademas, el proyecto también proporciona ubicaciones para el desarrollo de
productos finales y la elaboracién de prototipos no restringidos, asi como ejecuta
sus propias iniciativas para mejorar los canales de venta, como por ejemplo
mediante ayudas para participar en exhibiciones.

En los ultimos afios, estas iniciativas han aumentado
enormemente el reconocimiento de los productos Banshu-ori.
Segun demostrd un joven disefiador que convirtio en un éxito de
ventas los chales Banshu-ori por todo el pais, han surgido mas
negocios que buscan oportunidades comerciales para vender sus
productos. Paralelamente con el crecimiento de las compras por
Internet, podemos ver mas casos de empresas textiles y fabricas
de tejidos que han comenzado a establecer sus propias marcas de
ropa vendiendo chales, pafiuelos, toallas de tocador y otros
productos directamente al consumidor a través de Internet.
Jovenes disefladores y emprendedores, empresas establecidas y
el gobierno han cooperado para llevar el valor y el atractivo de
Banshu-ori a los consumidores.

Iniciativas SDGs

Sistema de acumulacion de hilo residual

Los hilos residuales de varias compariias se recogen y gestionan
con etiquetas IC. Este sistema permite la adquisicion de
pequenias cantidades de hilo cuando sea necesario para la
preparacion de muestras, etc.

Compostaje de los residuos de tinta

Los restos de liquido residual después del tinte se secan y se
usan como ingrediente en fertilizantes para horticultura.

Uso de recortes de la produccion de algoddn
como combustible

Actualmente el Instituto de Tecnologia de la Prefectura de Hyogo
estd investigando la transformacion de recortes de parios de
algoddn en bioetanol y su aplicacion practica.

O EE THuaiec

Los invitados de ITMA 2011 (en Barcelona) recibieron a
modo de regalo pariuelos Banshu-ori.

Distribucion de informacion por
Banshu-ori Kobokan

Se trata de un centro de informacion que también
sirve de tienda y museo de Banshu-ori. El edificio es
una fabrica textil de madera renovada que
verdaderamente transmite una sensacion de
historia. En sus instalaciones podra comprar telas
ademas de colecciones de varios articulos y
productos de moda de varios productores de
Banshu-ori. La instalacion también ofrece
experiencias de produccion manual y
demostraciones de telares, y verdaderamente tiene
un papel importante en la preservacion de la
cultura del Banshu-ori.

TN T

Banshu ramen

Una de las operarias de las 20 000 mujeres de la
fabrica textil de Nishiwaki City, en donde la
industria textil era popular. Obliga adaptar el ramen
ala boca de las mujeres, produce el actual delicado
sabor de sopa
dulcey
continua
siendo
apreciado con
el paso del
tiempo.

Shozo Katayama

El alcalde, Nishiwaki

(Murata Machinery OB)
también colabord.

>4 4

Agradecimiento especial a la Asociacion de Turismo y Productos de Nishiwaki
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>>>NOTICIAS Y TEMAS

Division: Maquinaria Textil

iSitio web de VORTEX renovado!

El sitio web dedicado a VORTEX, muratec-vortex.com, proporciona informacion sobre VORTEX como hilo para las personas
y las organizaciones relacionadas con la industria textil. Algunos otros ejemplos sobre el contenido que el sitio web incluye
son las propiedades exclusivas del hilo VORTEX, "VORTEX Partners” (negocios que producen hilo VORTEX), informacién
sobre las caracteristicas de las hiladoras VORTEX, etc. Si tiene oportunidad de hacerlo, visite el sitio.
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Division: Maquinaria Textil

Calendario de exhibiciones 2022-2023
INDIA ITME 2022 §3gediciembre I TMA 2023 -1 de junio del 2023

India Exposition Mart Ltd., Greater Noida, INDIA Fiera Milano Rho, ITALIA
QUIOSCO DE MURATEC: Sala11 A13B18 QUIOSCO DE HILO VORTEX: Sala 2 D208

VORTEX - Hiladora automatica VORTEX QUIOSCO DE MURATEC: Sala 3 D107 @

870 EX - Process Coner FPRO EX
Muratec Smart Support (MSS)

ITMA 2023 , ﬂl I
-
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ED EJ pecember 2022
TEML. Grawter Noida, India

Muratec

Division: Sede de Investigacion y Desarrollo

Friegasuelos autonomo con sistema de
control Muratec en accion en un
famoso museo

El friegasuelos autonomo R-Quartz de Adiatek, un fabricante de maquinas de limpieza
de suelos italiano, lleva operando en un museo francés desde el 2021. El R-Quartz esta
equipado con It's NAVI®, un sistema de movilidad auténomo desarrollado por la sede de
I1+D de Muratec.

Este robot estd equipado con una funcién de accionamiento auténomo, permitiéndolo
realizar operaciones de limpieza sin necesidad de personal. El drea de entrada del hall
del museo es una zona intrincada con escaleras, escaleras mecanicas y pasillos, y en el
pasado, el personal tenia que tener cuidado al operar las maquinas de limpieza, ahora
sin embargo, los robots pueden limpiar mas eficientemente.

La tecnologia automatizada de Muratec contribuye a mantener la zona limpia para
visitantes de todo el mundo.

*El programa de exhibiciones estd sujeto a cambios sin previo aviso.

rMfiuratec

Magquinaria textil

>>>ACERCA DE MURATEC

TMT Machinery, Inc., es el proveedor total de
magquinaria de fibras sintéticas. La empresa es
una incorporacion conjunta de tres fabricantes
japoneses lider de maquinaria de fibras
sintéticas en el 2002. - Toray Engineering Co.,
Ltd, Murata Machinery, Ltd. y Teijin Seiki Co.,
Ltd. (actualmente Nabtesco Corporation). TMT
Machinery, Inc. auna la experiencia tecnolégica y
la capacidad ingeniera acumuladas durante
muchos afos por las tres empresas madre.
Como expertos en la maquinaria de fibras
sintéticas, podemos crear un sistema de
produccién completo, desde hilaturas hasta

captacion y enconado con tecnologia de
procesos. Ayudaremos a la produccién de todo
tipo de hilos en conformidad con las demandas
del cliente proporcionando maquinaria de fibras
sintéticas, incluyendo cualquier solucién para

satisfacer las peticiones del cliente.

IMT Machinery
Uﬂ@ empresa lider de

fﬁanu inafilg|cie fibras sintéticas

Sistemas de
logistica/sistemas
de automatizacion
de fabricas

Junto con la maquina DTY de TMT podemos
crear productos con una durabilidad mayor que
la fibra natural, como por ejemplo el algodén, el
lino y la lana. Ademas, se puede producir fibra
con funciones de valor afiadido como, por
ejemplo, secado rapido higroscépico, calor
absorbedor de humedad, propiedades
antibacterianas, etc. Podemos suministrar una
amplia gama de soluciones personalizadas
siguiendo la constantemente demanda
cambiante del mundo en rapida evolucioén actual.
Para suministrar ingenieria y conocimientos
sobre procesamiento que satisfagan las
necesidades del cliente y en areas de soporte al
cliente desde ventas hasta servicios de
posventa, TMT Machinery, Inc. proporciona
calidad global superior.

Creacion continua de tecnologias innovadoras para lograr una sociedad prospera

Sistemas automatizados Maquina de torneado Maquinaria de Equipo de

de manipulacion de prensado comunicacioén
materiales (AMHS) para

salas limpias
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>>>ENCANTADOS DE CONOCER JAPON

Kim‘sugi

La ceramica tiene un valor incalculable para aquellos que antigliedad, sin embargo, tradicionalmente requeria un
la valoran. Incluso las piezas que no son generalmente control de humedad muy estricto. Sin embargo, en los

consideradas de alta calidad o articulos de lujo son tratadas Ultimos afios, el gran interés norteamericano, europeo e

como reliquias familiares, o los cuencos de arroz pasan a internacional en general ha desarrollado nuevas tecnologias Colaboracién - Kintsugi Studio RIUM

convertirse en recuerdos de aquellos que nos han que permiten que la laca pueda tolerar los climas secos. (Shimogyo Ward, Kyoto kintsugi-rium.jp): Ubicado en una

abandonado. Cuando una de estas piezas se rompe La practica de convertir este tipo de reparaciones en algo esquina de un hotel situado en un edificio tradicional renovado,

accidentalmente, no puede simplemente tirarse a la basura. sorprendentemente hermoso proporciona a las piezas Kintsugi Studio RIUM celebra demostraciones de las técnicas
“Kintsugi” es un método de reparacién tradicional reparadas de un porte ligeramente distinto y en los mundos kintsugi en su estudio abierto, permitiendo a los turistas y otros

japonés por el que la cerdmica agrietada o descascarillada de la ceremonia del té y del arte antiguo se ha convertido experimentar de cerca las técnicas tradicionales japonesas.

se refuerza con laca japonesa urushi, un adhesivo natural en una tradicion muy apreciada. Conecta las piezas de

que posteriormente se espolvorea con polvo de oro desde aquellos que desean continuar atesorando y usando estos

arriba. La laca urushi lleva utilizandose con articulos de platos durante mucho, mucho tiempo, y es un ejemplo real

madera en los humedos paises asiaticos desde la de la sabiduria humana.





